%hop@Old

Dane aktualne na dzien: 16-03-2026 00:56

Link do produktu: https://www.arkultur.pl/m4900-przyrzad-do-zarabiania-przewodow-p-6663.html

M4900 - Przyrzad do zarabiania
przewodéw

Cena brutto 859,00 zt

Cena netto 698,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny - 24h
Czas wysyiki 24 godziny
Numer katalogowy C.4900
Producent Condor

Opis produktu

Masywna obudowa
do typowych rurek stalowych i miedzianych 4.75 - 6.0 mm

Sktad zestawu:

praska z wrzecionem i rekojescig

szczeki do rurek 4.75 mm

szczeki do rurek 6.0 mm

formy wewnetrzna i zewnetrzna 4.75 mm
formy wewnetrzna i zewnetrzna 6.0
forma cylindryczna prosta

Instrukcja obstugi
Przygotowanie przewodu hamulcowego

-- Koniec przewodu musi réwno obciety.

-- Zewnetrzna krawedzZ przewodu musi by¢ odpowiednio Scieta.

-- Powierzchnia przewodu musi by¢ oczyszczona i gtadka.

-- Jesli przewdd jest w plastikowej otulinie. wéwczas nalezy ja usunaé na okoto 3 mm od konhca przewodu ktéry ma by¢
zarobiony. Upewnij sie. ze podczas tej operacji przewdd nie zostat porysowany oraz nie czy nie ma zadnych odpryskéw
metalu. Nie uzywaj materiatéw Sciernych. Zdmuchnij z przewodu zabrudzenia przed przystgpieniem do operacji zarabiania
koncéwki przewodu hamulcowego.

Formowanie przewodu

1. Upewnij sie. ze poznate$ wszystkie rodzaje kohcédwek przed zastosowaniem urzadzenia.

2. Przytwierdz narzedzie na odpowiednim do tego celu stole. Zamontuj rgczke.

3. Wybierz odpowiedni znacznik i matryce w celu wykonania kohcéwki zalecanej przez producenta. Umiejscowi¢ matryce we
wgtebieniu poziomo. z wgtebieniem w kierunku stempla.

4. Przygotuj przewodu zgodnie z instrukcjg powyzej. Przet6z przewdd przez tyt matryc do momentu utozenia przygotowanego
konca przewodu w jednej ptaszczyznie z czotem matrycy.

5. Zamontuj stempel walcowy na szyne prowadzaca i dociénij raczka matryce z umieszczonym przewodem. az do poczucia
mocnego oporu. Dziatanie to spowoduje mocne docisniecie przewodu i uniemozliwi jego poslizg w trakcie zarabiania.

6. Sprawdz czy przewdd jest wcigz s na wiasciwej pozycji. Zamocuj wiasciwy stempel wyciskowy na szyne prowadzaca.
Dokre¢ dZzwignie w celu ztaczenia stempla z kohcéwka przewodu hamulcowego . Kontynuuj formowanie koncéwki przewodu do
momentu poczucia mocnego oporu.

7. Odkred dzwignie do jej wyjsciowe]j pozycji w celu wyciggniecia stempla. Usuh matryce z przewodem.

8. Sprawdz jakos¢ przewodu upewniajac sie. ze przewdd nie przesunat sie podczas operacji zarabiania koncowki.
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